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Wichtig! — Vor Gebrauch sorgfiltig lesen — Zum spéteren Gebrauch

aufbewahren!

Diese Montage- und Bedienungsanleitung ist Bestandteil des Gerétes und
muss fiir das Bedien- und Wartungspersonal jederzeit zur Verfiigung stehen.

Die darin enthaltenen Sicherheitshinweise sind zu beachten.

Bei einem Weiterverkauf des Gerétes ist diese Montage- und Bedienungs-
anleitung immer mitzuliefern.

Technische Anderungen:

Anderungen im Sinne technischer Verbesserungen sind uns vorbehalten.

Die aktuelle Version finden Sie im Internet auf der Herstellerseite:
http://www.wagnerautomation.de

Gewadbhrleistungs— und Garantie—-Bestimmungen:
Siehe Kap. 6.1, Gewahrleistungs— und Garantie—Bestimmungen.

Die Warn- und Sicherheitssymbole werden in den Kapiteln 3.1
und 3.1.1 erklart.

Ubersetzung

Bei Lieferung in die Lander des EWR’s ist die Montage- und
Bedienungsanleitung entsprechend in die Sprache des
Verwenderlandes zu Ubersetzen. Sollten im Ubersetzten Text
Unstimmigkeiten auftreten, ist die Original-Montage- und
Bedienungsanleitung (deutsch) zur Klarung heranzuziehen oder
der Hersteller ist zu kontaktieren.

Copyright

Weitergabe sowie Vervielfaltigung dieses Dokumentes, Verwert-

ung und Mitteilung seines Inhalts sind verboten, soweit nicht aus-
drucklich gestattet. Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schaden-
ersatz.

Alle Rechte vorbehalten.

Dokumentname:
BA_724 Greifeinheit-End.doc
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Greifeinheit Typ: PGM I e
1.4 Einbauerklarung

Friedemann Wagner GmbH

Robert-Bosch-Strale 5

D-78559 Gosheim / Germany

Einbauerklarung

im Sinne der

- EG-Richtlinie Maschinen 2006/42/EG
- EG-Richtlinie EMV 2014/30/EU

Hiermit erklaren wir, dass die Bauart von
Benennung: Greifeinheit
Typ: PGM-X-X-X-K-0-0-P

in der gelieferten Ausfuhrung den obigen Richtlinien entspricht.
Angewandte harmonisierte DIN EN-Normen nach den Amtsblattern der Richtlinien:

Richtlinie / Norm Titel
DIN EN ISO 82079-1 | Erstellen von Anleitungen, Gliederung, Inhalt und Darstellung —
:2012 Teil 1: Allgemeine Prinzipien und detaillierte Anforderungen
2006/42/EG EG-Richtlinie: Maschine gliltig ab 29.12.2009
DIN EN I1SO 12100 Sicherheit von Maschinen — Allgemeine Gestaltungsleitsatze —
:2010 Risikobeurteilung und Risikominderung

= Diese Erklarung bezieht sich nur auf die Greifeinheit in dem Zustand, in dem es in Verkehr
gebracht wurde.

= Die grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen gemaf Anhang |
dieser Richtlinie kommen zur Anwendung und werden eingehalten.

= Folgende Kapitel des Anhang | der MA-RL 2006/42/EG wurden in der Risikobeurteilung
behandelt:
1.1.2,11.3,1.1.5,1.26,1.3.1,1.3.2, 1.3.3, 1.3.4, 1.3.6, 1.3.7, 1.3.8.2, 1.3.9,
1.4.1,14.21,153,154,159,15.11,1.5.15,1.6.1,1.6.4,1.7.1,1.7.2,1.7.3, 1.7 .4.

= Die speziellen technischen Unterlagen gemafy Anhang VIl B wurden erstellt und sie werden
der zustandigen nationalen Behdrde auf Verlangen in elektronischer Form tUbermittelt.

= Die Inbetriebnahme ist so lange untersagt, bis festgestellt wurde, dass die Gesamt-
anlage, in die die Greifeinheit eingebaut wird, den Bestimmungen der Richtlinien
entspricht.

= Bevollmachtigte Person fur die Zusammenstellung der technischen Unterlagen:

Name: Hr. Andreas Wagner
Anschrift: Robert-Bosch-Stralle 5, D-78559 Gosheim / Germany

Gosheim, im November 2016
Unterschrift Geschaftsverantwortlicher
(Name, Funktion, Titel)
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2 Ubersicht und BestimmungsgemaRe Verwendung
21 Ubersicht des Gerites
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Abb. 2-1 Darstellung der Bestandteile der Greifeinheit

Die Greifeinheit PGM besteht aus folgenden Hauptkomponenten:

(A) Gehause aus hochfestem Aluminium, hart
eloxiert

(B) rostfreie Fuhrungswellen, gehartet,
geschliffener Stahl, fir universellen
Einsatz und lange Lebensdauer

(C) Kolben mit Umlenksttick

(D) Bewegliche Backen, aus hochfestem
Aluminium hart eloxiert, Hub je Backe
2-15 mm

(E) Aufnahmen fir Zentrierringe fur héchste
Passgenauigkeit

(F) Aufnahme fur Initiatoren z.B. fir Abfrage
offen, geschlossen, gegriffen

(G) Verschiedene Befestigungsmdglichkeiten

(H) C-Nuten fir Magnetfeldsensoren

DSs-724 (Stand: 11/2016)
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2.2 BestimmungsgemaRe Verwendung

Die Greifeinheit wurde entwickelt um Werkstlcke zu greifen und
zeitbegrenzt sicher zu halten.

Dieses Gerat wurde ausschlief3lich fir die industrielle und gewerb-
liche Nutzung entwickelt, konstruiert und gebaut. Eine private Nutz-
ung wird ausgeschlossen.

m‘ GEFAHR

Dieses Gerét wurde ausschlieSlich zum oben aufgefiihrten Zweck bestimmit.
Eine andere, dariiber hinausgehende Benutzung oder ein Umbau des Gerétes
ohne schriftliche Absprache mit dem Hersteller gilt als nicht
bestimmungsgemaR.

Ein Umbau ohne schriftliche Absprache wird zu schweren oder tédlichen
Verletzungen fiihren.

Fiir hieraus resultierende Schéden haftet der Hersteller nicht. Das Risiko tréagt allein der
Betreiber. Das Gerét darf erst in Betrieb genommen werden, wenn sichergestellt ist,
dass alle Sicherheitseinrichtungen eingebaut und funktionsféhig sind.

Zur bestimmungsgemafen Verwendung gehort auch die Einhalt-
ung der vom Hersteller vorgeschriebenen Bedienungs- und Be-
triebsanweisungen sowie die Wartungs- und Instandhaltungsbe-
dingungen.

Vorhersehbare Fehlanwendung:

Produkte bei denen explosionsgefdhrliche Staub-/Luft- oder Gas-/Luftgemische
entstehen kénnen, dlirfen nicht in kritischen Konzentrationen verarbeitet werden
(oberhalb der UEG)!

Das Gerit effiillt keine EX—Voraussetzungen und darf daher auch nicht in

ATEX-Zonen aufgestellt und betrieben werden!
*) UEG = untere Explosionsgrenze

Nicht bestimmungsgemal ist der Einsatz bei spanabhebender
Bearbeitung, insbesondere die Bearbeitung von Aluminium, Titan
und Magnesium, da es nach Produktzusammensetzungen,
KorngréRen, SpangréfRen und Mengenverteilung zu moglichen
explosionsfahigen Atmospharen kommen kann. Der endgliltige
Einsatz obliegt der Beurteilung des Endanwenders.

DSs-724 (Stand: 11/2016) 7/40



Greifeinheit Typ: PGM

FRIEDEMANN
WAGNER

Handhabungstechnik

2.21 Produktidentifizierung
Auf der Anschlussseite der Greifeinheit finden Sie den
Typenschlussel (angebracht mittels Lasergravur). Die Bedeutung
des Typenschlissels ergibt sich aus der nachfolgenden Tabelle:
Produktschliissel
Modul | BaugréBe Ausfiihrung Hub | Ddmpfung Dchr;leftrjgl:z;ng Antrieb
PGM 29 N 2 0-0 -P
38 o] 3
50 S 4
60 5
82 10
96 12
120 15
140
N= Normal K=keine 0- = pneumatisch P=pneumatisch
O=hohe Offnungskraft -0 = elektrisch
S=hohe Schliellkraft
Auswabhlubersicht
Verfii.gbare
Bezeichnung lI)(I_emmkraft S;_)reizkraft t:\'gagiseﬁrs- Evvgrfl?slll'l?:ke- S Hub max. Fingerlange mit\l é::;ai?;faﬂ-
ei 6 bar [N] | bei 6 bar [N] momenzt gewicht [kg] pro Backe [mm] [mm] . ot_ier
[kg mm?] Spreizsicherung
PGM-29 16 20 2,51 0,13 2 15
PGM-38 25 35 6,32 0,16 3 20 GIS
PGM-50 37 a7 27,8 0,3 4 40 G
PGM-60 85 105 76,7 0,79 5 50 GIS
PGM-82 165 180 416 1,27 10 65 GIS
PGM-96 270 290 787 1,94 12 80 GIS
PGM-120-N 380 405 1890 2,9 12 110 G
PGM-120-0/S 630 655 1890 4,3 12 110 G
PGM-140-N 650 685 5360 4,8 15 140 G
PGM-140-0/S 1050 1090 5360 7,2 15 140 G

*Hinweis: Das empfohlene Werkstiickgewicht wird errechnet bei
Kraftschluss mit einem Haftreibwert y = 0, 7 sowie einer Sicherheit

von 2 und Spannhéhe von 0,3xImax (max. Fingerlénge). Bei

Formschluss ergeben sich deutlich hdhere zuldssige Werkstlck-
gewichte.

DSs-724 (Stand: 11/2016)
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2.2.2 Einbauhinweise (der unvolistandigen Maschine) fur den Errichter der
Gesamtanlage

¢ Rostfreie Stangenfihrung geschliffen, gehartet fir lange
Lebensdauer bei unniversellem Einsatz.

e Durch das Zentriersystem, lassen sich Uber passgenaue
Zentrierringe samtliche Aufbauten, wie z.B. Greifinger, einfach
zentrieren.

« Fur die Greifeinheiten ist separates Zubehor, wie z.B.
Naherungsschallter erhaltlich

e Die Steuerung erfolgt Uber ein 4/2 oder 5/2-Wege-Ventil (nicht
im Lieferumfang enthalten).

e Die Greifkraft kann stufenlos mit einem Druckminderventil
eingestellt werden. (nicht im Lieferumfang enthalten).

Der Integrator der Gesamtanlage kann nach Umsetzung aller
Punkte dieses Geréat als sicheres Gerates in Betrieb nehmen.

Er liefert dazu eine Gesamt — Betriebsanleitung, eine Konformitats-
erklarung Uber die Gesamtanlage und bringt ein Typenschild mit
CE Zeichen an. Die Risikobeurteilung der Gesamtanlage verbleibt
intern beim Integrator.

DSsS-724 (Stand: 11/2016) 9/40
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23 Technische Daten
2.3.1 Abmessungen und Gewicht
Antrieb Druckluft (2-8 bar), konstan_t_, gefiltert )

(10 um) und getrocknet, gedlt oder ungedlt

Ansteuerung 4/2- oder 5/2-Wegeventil
Werkstoff Gehause Hochfestes Al, hart eloxiert
Typ PGM-29 PGM-38 PGM-50 PGM-60 PGM-82
Hub pro Backe 2mm 3 mm 4 mm 5 mm 10 mm
Fingerlange max. 15 mm 20 mm 40 mm 50 mm 65 mm
Fingermasse max. 0,01 kg 0,017 kg 0,035 kg 0,07 kg 0,17 kg
Klemmkraft bei 6 bar 16 N 25N 37N 85N 165 N
Spreizkraft bei 6 bar 20N 35N 47 N 105N 180 N
SchlieRzeit / Offnungszeit | 903 0,035 0,04 0.05s 0.07s
Empfohlenes 0,13 kg 0,16 kg 0,3 kg 0,79 kg 1,27 kg
Werkstlickgewicht
Zylinder-@ 10 mm 14 mm 16 mm 25 mm 32 mm
Luftverbrauch/Doppelhub | 0,4 cm3 1,0 cm?3 1,7 cm?3 5,0 cm? 16,1 cm?
Anschluss M3 M5 M5 M5 M5
Massentragheitsmoment  |2,51 kgmm?2 |6,32 kgmm? |27,8 kgmm?2 |76,7 kgmm?2 |416 kgmm?
Gewicht 0,025 kg 0,05 kg 0,105 kg 0,21 kg 0,6 kg
Typ PGM-96 PGM-120-N (_P_)leM-1 20- PGM-140-N I?O_?SM-1 40-
Hub pro Backe 12 mm 12 mm 12 mm 15 mm 15 mm
Fingerlange max. 80 mm 110 mm 110 mm 140 mm 140 mm
Fingermasse max. 0,28 kg 0,58 kg 0,58 kg 1,0 kg 1,0 kg
Klemmbkraft bei 6 bar 270N 380 N 630 N (S) 650 N 1050 N (S)
Spreizkraft bei 6 bar 290 N 405N 655 N (O) 685N 1090 N (O)
SchlieRzeit / Offnungszeit [0,08 s 0,1s 0,1s 0,12s 0,12s
Empfohlenes 1,94 kg 2,9 kg 4,3 kg 4,8 kg 7,2 kg
Werkstickgewicht
Zylinder-& 40 mm 50 mm 50 mm 63 mm 63 mm
Luftverbrauch/Doppelhub | 30,2 cm3 47,2 cm? 47,2 cm? 94 cm? 94 cm?
Anschluss G1/8 G1/8 G1/8 G1/8 G1/8
Massentragheitsmoment | 787 kgmm? | 1.890 kgmm?2 |1.890 kgmm? |5.360 kgmm? |5.360 kgmm?
Gewicht 0,84 kg 1,26 kg 1,26 kg 2,55 kg 2,55 kg
DSsS-724 (Stand: 11/2016) 10/40
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2.3.2 Umgebungsbedingungen

2.3.3 Kennlinien

Gerausch-Emission <= 70 dB(A)

Betrieb nur in geschlossenen Raumen und vibrationsarmer
Umgebung (keine explosionsgefahrdete oder betauende
Atmosphare).

Kein Betrieb in Umgebungen die mit Spritzwasser, Dampfen
Prozess- oder Abriebstduben belastet ist.

Greifeinheiten mit Naherungsschaltern sollten nicht im Bereich
von statischen Entladungen, hochfrequenten Schwingungen
oder starken Magnetfeldern eingesetzt werden. Ansonsten
kann es vorkommen, dass die Naherungsschalter fur die
Endlagenquittierung falsche Signale ausgeben.

Die Greifeinheiten sind infolge Schutzart IP30 nur bedingt im
Spritzwasserbereich geeignet. Gegebenenfalls missen sie mit
einer geeigneten Abdeckung gegen eindringendes
Spritzwasser geschutzt werden.

Greifeinheit Greifkraft Auskragung
P G M 2 9 ——PGM-23 max. zuldssige Auskragung / Max allowed cantilever
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Zulassige Momente und Krifte

Bei kombinierten Belastungen muss ff. Gleichung erflllt sein

IRIEARTAY
Tr ity

Ml + M2 + M3 =1
Mizul M2zul M3zul
F1_+F2 +F3 =1
Flzul F2zul F3zul
Abb. 2-3 Zuldssige Momente (Mzul) und Kréfte (Fzul)

Gl'eifeinheit M1zu| M2 zul M3 zul F1 zul F2 zul F3 zul
PGM-29 1,2 Nm 1,0 Nm 1,0 Nm 110N 78 N 130 N
PGM-38 1,6 Nm 1,5 Nm 1,5 Nm 140 N 84 N 140 N
PGM-50 3,9 Nm 3,7 Nm 1,3 Nm 250N 82N 71N
PGM-60 6,0 Nm 6,0 Nm 1,6 Nm 280 N 100 N 72N
PGM-82 12 Nm 14 Nm 12 Nm 540 N 150 N 400 N
PGM-96 27 Nm 30 Nm 12 Nm 1100 N 640 N 340 N

PGM-120 57 Nm 67 Nm 95 Nm 1500 N 350 N 2100 N
PGM-140 87 Nm 94 Nm 201 Nm 1900 N 890 N 3700 N
2.3.4 Aligemeine Daten
Arbeitstemperaturbereich:
Temperaturbereich Gerat: +5°...+65° C

Relative Luftfeuchtigkeit:

Lagerbedingungen:

untere Grenztemperatur:
obere Grenztemperatur:
Relative Luftfeuchtigkeit:

max. 70 %, nicht kondensierend

+

10° C
50° C

max. 70 %, nicht kondensierend

DSs-724 (Stand: 11/2016)

13/40



FRIEDEMANN
) | WAGNER
Greifeinheit Typ: PGM Handhabungstechnik

3 Sicherheit

3.1 Hinweise und Erklarungen

GEFAHR

~GEFAHR" warnt vor geféhrlichen Situationen. Vermeiden Sie diese
geféhrlichen Situationen!

Andernfalls sind schwere Verletzungen oder Tod die Folge.

SWARNUNG* warnt vor geféhrlichen Situationen. Vermeiden Sie diese
geféhrlichen Situationen!

Andernfalls kénnen schwere Verletzungen oder Tod die Folge sein.

/!\ VORSICHT

»,YORSICHT" in Verbindung mit dem Warnsymbol warnt vor geféhrlichen
Situationen. Vermeiden Sie diese geféhrlichen Situationen!

Andernfalls kénnen kleine oder leichtere Verletzungen die Folge sein.

LJ/HINWEIS gibt Ihnen Handlungsempfehlungen, deren Missachtung keine
Personenschéaden zur Folge haben.

Befolgen Sie jedoch die Handlungsempfehlungen, um Sachschéaden und
Probleme zu vermeiden!

Hinweise in Montage- und Bedienungsanleitungen / Dokumentationen sind mit
einem ,Buch® gekennzeichnet (siehe externe Dokumentationen).

Befolgen Sie jedoch die Handlungsempfehlungen, um Sachschéaden und
Probleme zu vermeiden!

DSs-724 (Stand: 11/2016) 14 /40
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Greifeinheit Typ: PGM

3.1.1  Erklarung der verwendeten Sicherheitssymbole

m GEFAHR

Quetschungen, Verletzungsgefahren der Hande (SchlieBbewegungen von
mechanischen Teilen).

Bei Nichtbeachtung sind schwere Verletzungen oder Tod die Folge.
Wéhrend der Betétigung diirfen keine handwerklichen Tétigkeiten daran ausgelibt
werden.

Gebot: es sind Sicherheitsschuhe zu tragen.

Bei Nichtbeachtung kénnen schwere Verletzungen oder Tod die Folge sein.
Beachten Sie die Gefahren fiir die unteren Gliedmale.

Gebot: es sind Schutzhandschuhe zu tragen.
Bei Nichtbeachtung kénnen schwere Verletzungen oder Tod die Folge sein.

Beachten Sie die Gefahren fiir die Hande.

Gebot: es sind die Hdnde zu waschen.

Bei Nichtbeachtung kénnen schwere Verletzungen oder Tod die Folge sein.
Beachten Sie die Gefahren bei mangelnder Hygiene.

Umweltzeichen kennzeichnet MaBnahmen des Umweltschutzes (Warnung
vor Umweltverschmutzung, im Kapitel Entsorgung).

Andernfalls sind Schéadigungen der Umwelt die Folge.
Durch eine falsche Entsorgung kann es zu gréf8eren Umweltschdden kommen.
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3.2 SicherheitsmaRnahmen (vom Betreiber durchzufiihren)

» Die Greifeinheiten dirfen nur von qualifiziertem Fachpersonal
gewartet, montiert und umgebaut werden. Diese Personen
mussen die Betriebsanleitung gelesen und verstanden haben.

» Vor jeder Wartungs-, Pflege- und Umbauarbeit muss die
Energie- und Druckluftversorgung von der Greifeinheit getrennt
werden. Stellen Sie auch sicher, dass keine Restenergie
vorhanden ist.

» Verwenden Sie die Greifeinheiten nur in technisch
einwandfreiem Zustand und nehmen Sie keine eigenmachtige
Veranderung vor.

P Die Greifeinheiten konnen (ber ein hohes Eigengewicht
verfligen. Sichern Sie sie gegen Herunterfallen.

P Schalten Sie im Notfall, Fehlerfall oder bei sonstigen
Unregelmafigkeiten die Greifeinheit ab, trennen Sie sie von der
Energie-und Druckluftversorgung und sichern Sie sie gegen
Wiedereinschalten.

P Flhren Sie regelmaRig Sichtprifungen der Druckluft-
zufuhrungen durch. Der Betrieb mit beschadigten Druckluft-
zuflhrungen ist nicht zulassig.

P Halten Sie die in der Produktdokumentation angegebenen
technischen Rahmenwerte und Umgebungsbedingungen ein.

» Die Greifeinheit darf nur in bestimmungsgemaRer Verwendung
betrieben werden.

P Beachten Sie die giiltigen Vorschriften zur Unfallverhiitung und
zum Umweltschutz.

P Schutzeinrichtungen nach EG-Richtlinien vorsehen.

» Beaufschlagen Sie Ihre gesamte Anlage nur langsam mit
Druckluft, dadurch werden unkontrollierte Bewegungen
vermieden.

» Nehmen Sie lhre Anlage nur in Betrieb, wenn keine Personen
oder Fremdgegenstéande von beweglichen Teilen erfasst
werden konnen.

3.3 Sicherheitspriifungen

vom Hersteller im Werk durchgefuhrt.

1. Risikobeurteilung gemaR Maschinen-Richtlinie 2006/42/EG
(nach Anhang |) sowie nach DIN EN ISO 12100 :2010.

DSs-724 (Stand: 11/2016)
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4 Allgemeine Gefahrenhinweise

4.1 Gefahren

Die in dieser Montage- und Bedienungsanleitung beschriebenen
Sicherheitssysteme und Sicherheitshinweise sind zu beachten.

m GEFAHR

Achten Sie beim Rlisten, Warten und bei Reparaturarbeiten auf mégliche
Quetschgefahren der Hiande und/oder des Kérpers!

Andernfalls sind schwere Verletzungen oder Tod die Folge.
Der Maschinenbauer hat durch Sicherheitseinrichtungen flir eine sichere Bedienung zu
sorgen.

DSs-724 (Stand: 11/2016) 17 /40
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4.2 Einbau von Ersatz- und VerschleiBteilen

Wir machen ausdricklich darauf aufmerksam, dass Ersatz- und
Zubehdrteile, die nicht von uns geliefert wurden, auch nicht von
uns gepruft und freigegeben sind. Der Einbau und/oder die Ver-
wendung solcher Produkte kénnen daher u. U. konstruktiv vorge-
gebene Eigenschaften Ihres Gerates negativ verandern.

Fiar Schaden, die durch die Verwendung von Nicht-Originalteilen
und Nicht-Original-Zubehorteilen entstehen, ist die Haftung von
uns her ausgeschlossen.

Norm-Teile kdnnen Uber den Fachhandel bezogen werden.

Stiicklisten und Technische Datenblétter sind als Beistellung in den
Technischen Unterlagen hinterlegt.

Andernfalls sind Sachschéaden die Folge.
Bei Nichtbeachtung der beigefiigten technischen Unterlagen kann es zu Schaden
kommen.

Listen der Ersatzteile und Verschleiteile sind als Beistellung in den
Technischen Unterlagen hinterlegt.

Andernfalls sind Sachschédden die Folge.
Bei Nichtbeachtung der beigefiigten technischen Unterlagen kann es zu Schaden
kommen.

Service
Bei Bedarf kdnnen diese Teile bezogen werden bei:

Fa. Friedemann Wagner GmbH
Robert-Bosch-Stralle 5

D-78559 Gosheim / Germany

Telefon:  +49 (0) 7426 / 94900-0
Telefax:  +49 (0) 7426 / 94900-9
Email: info@wagnerautomation.de

DSsS-724 (Stand: 11/2016) 18740
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5 Installation

5.1 Lieferumfang

1
@ FRIEDEMANN
WAGNER
ondhabengitechnib_
Montage- und
Bedienungs-
1 anleitun
2 9

Abb. 5-1 Lieferumfang des Gerétes

Der Lieferumfang umfasst:

Greifeinheit einschliellich Grundkonstruktion,

diese Montage- und Bedienungsanleitung mit Einbauerklarung
6 Stuck Zentrierring

Kartonverpackung

A OWODN -~

DSsS-724 (Stand: 11/2016)
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5.2

5.21

5.2.2

Transport und Verpackung

Vor Beginn der Lieferungen erfolgt eine Aufstellung Gber den
Lieferumfang. Sie enthalt Angaben uber:

- Liefertermin,

- Anzahl und Art der Transporteinheiten.
Gerate werden vor dem Versand sorgfaltig gepruft und verpackt,
jedoch sind Beschadigungen wahrend des Transportes nicht
auszuschlief3en.

Lieferung (auch bei Ersatz- und Austauschteilen)

Eingangskontrolle:

- Kontrollieren Sie die Vollstandigkeit anhand des Lieferscheines!

Bei Beschadigungen
- Uberprifen Sie die Lieferung auf Beschadigungen (Sichtprif-
ung)!
Bei Beanstandungen
Ist die Lieferung beim Transport beschadigt worden:

- Setzen Sie sich sofort mit dem letzten Spediteur in Verbindung!

- Bewahren Sie die Verpackung auf (wegen einer eventuellen
Uberpriifung durch den Spediteur oder fir den Riickversand).

Verpackung fiir den Riickversand
Verwenden Sie nach Mdéglichkeit die Originalverpackung und das
Originalverpackungsmaterial.

Zwischenlagerung / Lagerbedingung

Die Frachtverpackung des Gerates und der Ersatz- und Aus-
tauschteile ist bei Anlieferung fir eine Lagerdauer von 3 Monaten
ausgelegt.

Nach einer Demontage des Gerates muss dieses sachgerecht ge-
lagert werden, damit eine evtl. Wiederverwendung mdglich ist.

Zwischenlagerung: legen Sie Trockenmittel bei bzw. lagern Sie in einer
trockenen Werkhalle.

Andernfalls sind Sachschédden die Folge.
Feuchtigkeit kann eindringen und gro8e Schdden verursachen.

DSs-724 (Stand: 11/2016)
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Greifeinheit Typ: PGM

Lagerbedingungen
- siehe Kap. 2.3.4, Technische Daten.
- keine direkte Sonneneinstrahlung.
kein direkter Regen, Kondensation, Wasser.

5.3 Montage

Trennen Sie die Greifeinheit von der Druckluftversorgung und sichern Sie sie

gegen Wiedereinschalten.
Andernfalls kénnen leichte bis schwere Verletzungen die Folge sein.

Vermeiden Sie diese geféhrlichen Situationen!

21740
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5.3.1 Montage der Greifeinheit

L
e

g

e

Abb. 5-2 Montage der Greifeinheit

P Setzen Sie zur Montage mindestens 2 diagonal versetzte
Zentrierringe (Z) (sind im Lieferumfang enthalten) in die dafur
vorgesehenen Bohrungen (E) ein.

» Schrauben Sie die Greifeinheit mit Schrauben (Y) fest.

» Achten Sie auf Ebenheiten der Anschraubflachen entsprechend
der unten aufgefiihrten Tabelle

» Das Modul lasst sich seitlich oder von hinten montieren.

DSs-724 (Stand: 11/2016) 22/40
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Sitzt ein Zentrierring (Z) in der Bohrung fest, so kbnnen Sie ihn ab ZR-4 mittels
einer Gewindeschraube einfach aus der Bohrung entfernen. Die Zentrierringe

verfligen speziell fiir diesen Zweck liber ein Innengewinde. Drehen Sie einfach
eine passende Schraube in das Innengewinde der Zentrierringe und ziehen Sie
die Schraube samt Zentrierring heraus.

Zentrierring | Innengewinde
ZR-3 -
ZR-4-A5 M4
ZR-4 M5
ZR-6 M8
ZR-9 M10

Zulassige Unebenheiten in Abhangigkeit von Kantenlangen

Kantenlangen [mm] Zulassige Unebenheit [mm]
<100 < 0,02
> 100 > 0,05
Position Befestigung -29 -38 -50 -60 -82 -96 -120 -140
] 4xM3 4xM6
Modul von hinten 4.5 tief 10 tief
) . 4xM2,5 4xM3 2xM4 2xM4 4xM4 4xM6 4xM6 2xM8
5 tief 6 tief 10 tief 10 tief 10 tief 11 tief 12 tief 12 tief
3 Durchgar?g.sbohrung ) M3 m M6 M8
seitlich
4 Aufsatzbacken 2xM3 2xM3 4xM4 4xM4 4xM6 4xM6 4xM6
u 4 tief 7 tief 8 tief 10 tief 11 tief 12 tief 12 tief
5 Aufsatzbacken seil 1xM3 1xM3 1xM4 1xXM5 1xM6 1xM8 2xM8 2xM8
utsalzbacken Seifl- 1 4 tief 6 tief 8 tief 10tief | 10tief | 12tief | 12tef | 12 tief
DSsS-724 (Stand: 11/2016) 23/40
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Greifeinheit Typ: PGM

5.3.2 Anschlussbeispiele

Trennen Sie die Greifeinheit von der Druckluftversorgung und sichern Sie sie
gegen Wiedereinschalten.

Andernfalls kénnen leichte bis schwere Verletzungen die Folge sein.

Vermeiden Sie diese gefadhrlichen Situationen!

Die folgenden Abbildungen sind Anschlussbeispiele und sollen zeigen, wie die
Greifeinheit angeschlossen werden kann.

o Nach erfolgtem Anschluss ist mittels Druckluftzufuhr eine Funktionstberpriifung

durchzufiihren.

Bei Uberschreitung der maximal zuléssigen Fingermasse ist zwingend eine
Drosselung vorzunehmen, damit die Backenbewegung schlag- und prellfrei
erfolgt.
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5.3.2.1 Beispiel fur Standardanschluss pneumatisch

Abb. 5-3 Standardschaltung

A. Druckluftanschluss A (Offnen)

B. Druckluftanschluss B (Schliessen)
1. Na&herungsschalter links

2. Naherungsschalter rechts

3. Netz

5.3.3 Einstellungsmoglichkeiten der Greifeinheit
5.3.3.1 Kraft einstellen

Die Krafteinstellung ist bei Bedarf nur Uber einen vorgeschalteten
Druckminderer mdglich.
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54 Inbetriebnahme

Seien Sie besonders vorsichtig bei jeglichen Einstellungsarbeiten und halten
Sie geniigend Abstand zum Gefahrenbereich.

Andernfalls kénnen leichte bis schwere Verletzungen die Folge sein.

Nutzen Sie ggf. persénliche Schutzausriistung wie Handschuhe oder Schutzbrille.

Verletzungsgefahr durch sich bewegende Massen.

Vergewissern Sie sich, dass keine Personen oder Fremdgegensténde von
beweglichen Teilen erfasst werden kénnen.

Trennen Sie die Greifeinheit von der Druckluftversorgung.

Andernfalls kbnnen schwere Verletzungen oder Tod die Folge sein.

Vermeiden Sie diese gefahrlichen Situationen!

P Halten Sie die maximalen Belastungen der Gerate ein.

P SchlieRen Sie alle Luftschlauche und Signalkabel fachgerecht
an.

» Greifkraft voreinstellen.
» Sensoren anbringen und voreinstellen.
» Alle Drosseln schlieRen und wieder um eine Umdrehung 6ffnen.

P Vergewissern Sie sich, dass keine Personen oder Fremd-
gegenstande von beweglichen Teilen erfasst werden kdnnen.

P Beaufschlagen Sie Ihre Anlage langsam mit Druckluft.
P Starten Sie einen Probelauf.
P Stellen Sie die Naherungsschalter ein (falls vorhanden).

» Beenden Sie den Probelauf.

DSsS-724 (Stand: 11/2016) 26 /40
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Typ: PGM

5.4.1

>

Montage von Naherungsschaltern (Zubehor)

Trennen Sie die Greifeinheit von der Druckluftversorgung und sichern Sie sie
gegen Wiedereinschalten.

Andernfalls kénnen leichte bis schwere Verletzungen die Folge sein.

Vermeiden Sie diese geféhrlichen Situationen!

StandardmaBig ist kein Ndherungsschalter verbaut. Zur Abfrage der Endlagen
ist es jedoch notwendig, Ndherungsschalter nachzurtisten. Die Néherungs-
schalter kbnnen als Zubehérteil in unterschiedlichen Ausflihrungen separat
bezogen werden.

&

Greifeinheiten mit Ndherungsschaltern sollten nicht im Bereich von statischen
Entladungen, hochfrequenten Schwingungen oder starken Magnetfeldern
eingesetzt werden. Ansonsten kann es vorkommen, dass die Ndherungs-
schalter flir die Endlagenquittierung falsche Signale ausgeben.

Beschadigung am Sensor méglich beim Betétigen des Greifers.

Schritte zur unterschiedlichen Montage des jeweiligen Sensor-Typs beachten.

Zur Entlastung der Kabel ggf. mit Kabelbindern arbeiten.

Sensoren
Sensorart Typenbezeichnung | Durchmesser K=Kabel Lange
S=Stecker
Induktiv NSI-* 4 mm -S -27
6,5 mm -K -30
-45
-55
Magnetisch NSR-* C-Nut 4mm -S -24
-K
DSS-724 (Stand: 11/2016) 27140
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Induktive Sensoren des Typs NSI*

PGM-29 PGM-38 .. PGM-140

Induktive Sensoren NSI-* Induktive Sensoren NSI-*

Abb. 5-4 Induktive Sensoren des Typs NSI*

» Verbinden Sie die Naherungsschalter (1) mit den Kabeln.

» Montieren Sie die Naherungsschalter (1) so, dass die LED des
Schalters leuchtet, wenn die jeweilige Endlage erreicht wird.

P Fixieren Sie die Naherungsschalter durch Anziehen der
Schraube (2) mit einem Sechskantschlissel.

P Testen Sie die Funktion, indem Sie den Greifer schlieRen und
wieder offnen.

@ braun / brown N
| ®schworz / black ST 10...30V DC
e blau / blue | _
Abb. 5-5 Anschlussschema N&herungsschalter

DSsS-724 (Stand: 11/2016) 28 /40
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Beachten Sie grundsatzlich

Die induktiven Naherungsschalter sind verpolungsgeschutzt und

kurzschlussfest.

Zum sachgemalien Umgang mit dem Naherungsschalter ist zu

beachten:

« nicht am Kabel des Sensors ziehen.

« Sensor nicht am Kabel baumeln lassen.

« Befestigungsschraube oder -klemmen nicht UbermaRig fest
anziehen.

« zulassigen Biegeradius des Kabels beachten.

« Kontakt der Naherungsschalter zu harten Gegenstanden sowie
zu Chemikalien, insbesondere Salpeter-, Chrom- und
Schwefelsaure vermeiden.

« Der induktive Naherungsschalter ist ein elektronisches Bauteil,
das empfindlich auf hochfrequente Stérungen oder
elektromagnetische Felder reagieren kann.

« Anbringung und Installation des Kabels prifen. Der Abstand zu
hochfrequenten Stdrquellen und deren Zuleitung muss
ausreichend sein.

« Das Parallelschalten mehrerer Sensorausgange der gleichen
Bauart (npn, pnp) ist zwar erlaubt, erhéht aber nicht den
zuldssigen Laststrom.

. Bitte beachten Sie, dass sich der Leck Strom der einzelnen
Sensoren (ca. 2 mA) addiert.

Magnetische Sensoren des Typs NSR*

Ferromagnetische Bauteile z.B. Stahl haben Einfluss auf das Magnetfeld und
verdndern so die Schaltpositionen von Magnetschaltern. Dies kann auch z.B.
von magnetischen Mess-Schiebern hervorgerufen werden, die zur
Sensoreinstellung verwendet werden.

Mechanisch arbeitende Magnetschalter sind von der magnetischen
Feldausrichtung in Ihrem Schaltverhalten abhéngig. Sofern Magnetschalter
anderer Hersteller verwendet werden muss die funktionale Einbausituation
daher ggf. umgekehrt werden.
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Mechanische Magnetschalter reagieren weniger sensibel als elektronische
Schalter und haben héhere Ungenauigkeiten und ein anderes Schaltverhalten.
Wir empfehlen daher den Einsatz elektronischer Schalter (vgl. Zubehér z.B
NSR-C4-S oder —K).

Je nach verwendetem Magnetschalter dessen Lénge und Einbausituation oder
der GréBe der Greifeinheit ergeben sich Ubersténde der Schaltelemente oder
deren Kabel. Achten Sie darauf, dass Kabel nicht an den Backen reiben /
scheuern oder Schaltelemente durch Quetschen oder Reibung geschédigt
werden. Sorgen Sie je ggf. fiir Freisparungen.

o Magnetfeldsensor (1) je axial in die Nut
schieben oder Sensor eindrehen und
Klemmen.

e Greifeinheit manuell in die Stellung 1
einbringen.

o Sensor (1) nach Einstellen mit Schraube
(2) fixieren.

¢ Greifeinheit manuell in Position 2
bringen.

e Verbleibenden Sensor entsprechend
montieren.

e Offnen und SchlieBen priifen.

Abb. 5-6  Magnetische Sensoren des Typs NSR*

Bei gedffneten Greif-Backen ist der Kolben ausgefahren, der Schaltpunkt somit
in Richtung der Backen zu sensieren. Bei geschlossenen Backen ist der Kolben
eingefahren, der Sensor somit in Richtung des Gehdusebodens zu sensieren.

Je nach Abfragesituation, kann der Sensor auch von der anderen Seite in die
Nut eingefiihrt werden — es gelten jedoch benannte Hinweise bzgl.
Ubersténden und Vermeidung von Scheuern bzw. Quetschen am Backen.
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Technische Daten der Sensoren

Typ NSI/NSR
Schaltabstand (bei NSI) 0,8-1,5mm
Schaltfeldstarke (bei NSR) 2,4 KA/m
Schaltungsart PNP
Schaltverhalten NO
Anschlussspannung 10-30 VDC
Stromverbrauch <10 mA
Schaltstrom 100 mA - max.200 mA
Schaltfrequenz Max. 5 kHz
LED Ja
Verpolungsfest Ja
Kurzschlussfest Ja
Schutzart IP 65/ IP 67

DSs-724 (Stand: 11/2016)
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6

Instandhaltung und Wartung

Trennen Sie die Greifeinheit von der Druckluftversorgung und sichern Sie sie
gegen Wiedereinschalten!

Andernfalls kénnen leichte bis schwere Verletzungen die Folge sein.

Priifen Sie, dass keine Restenergie vorhanden ist.

Wenn Sie sich fiir den Einsatz mit einem Ol-Luft-Gemisch entschieden haben
sollte das Gerét nicht mehr anders betrieben werden, da sonst der Schmierfilm
abreif3en kann.

Wartung

Nach einem Umbau sollten alle beweglichen Teile sowie deren
Flhrung mit unserem Spezialfett geschmiert werden.

Reinigen Sie die Greifeinheit nur mit weichen Tuchern und
werkstoffschonenden Mitteln oder z.B. Druckluft.

Schmieren Sie die Stangenfuhrungen der Greifer halbjahrlich oder
alle 5 Mio. Zyklen von auf3en.

Die Dichtungen sowie das Fett im Inneren der Greifeinheiten
koénnen je nach Beanspruchung verschlei3en, deshalb wird
empfohlen das Gerat bei Bemerken einer Stérung in der
Bewegung, alle 3 Jahre oder nach 20.000.000 Zyklen zur Wartung
an uns einzuschicken.

Der Kontakt mit aggressiven Medien und Schleifstaub sollte
vermieden werden.
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6.1 Gewahrleistungs— und Garantie-Bestimmungen

Die gesetzliche Gewahrleistung des Herstellers / Inverkehrbringers
betragt 24 Monate ab Lieferdatum.

Fur Ersatzteile gibt es eine Liefergarantie It. Kap. (siehe auch
Norm DIN EN 82079-1).

Bei sachgemaler Behandlung im 1-Schicht-Betrieb und
Einhaltung der fur dieses Gerat ausgelegten Einsatz- und
Umgebungsbedingungen geben wir 24 Monate (ab Lieferdatum
Werk) Gewahrleistung. Diese beinhaltet den Ersatz oder die
Reparatur defekter Teile der Friedemann Wagner GmbH und setzt
die Beachtung der Wartungs- und Schmierintervalle voraus.
Verschleilteile (z.B. StoRdampfer) sind von der Gewahrleistung
ausgenommen.

Wahrend der Gewahrleistungszeit dirfen Reparaturen nur von der
Friedemann Wagner GmbH durchgeflihrt oder genehmigt werden.

DSs-724 (Stand: 11/2016)
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7 Storung, Ursache, Behebung

Stérung

Ursache

Behebung

Ungleichmalige Bewegung

Drossel ist zu weit eingedreht.

Drossel richtig einstellen
siehe Kapitel 5.3.3.1.

Luftkanale sind verstopft.

Luftkanale mit Druckluft
ausblasen.

Keine Bewegung

Falsch angeschlossen.

Druckluftanschliisse richtig
anschliel3en
siehe Kapitel 5.3.2.

Schalteinheit falsch
angesteuert

Programm Uberprifen und
andern.

Falsches oder zu frih
erfolgtes Schaltsignal.

Naherungsschalter richtig
einstellen siehe Kapitel 5.4.1.

Fehlschaltung.

Druckluftanschluss B (B) mit
Druckluft beaufschlagen und

Drossel ist zu weit eingedreht.

Drossel richtig einstellen
siehe Kapitel 5.3.3.1.

Naherungsschalter gibt
falsche Signale aus.
Kein Schaltsignal.

Naherungsschalter ist falsch
eingestellt.

Naherungsschalter richtig
einstellen siehe Kapitel 5.4.1.

Naherungsschalter ist defekt.

Naherungsschalter ersetzen
siehe Kapitel 5.4.1.

Modul bewegt sich nicht

Grundbacken im Gehause
verklemmt, z.B. da
Anschraubflache nicht
ausreichend eben

Anschraubflache auf Ebenheit
prufen. Siehe Kapitel 5.3.1.
Befestigungsschrauben des
Moduls 16sen und das Modul
erneut betatigen.

Mindestdruck unterschritten

Luftversorgung prifen
siehe Kapitel 5.4.

Druckluftleitungen vertauscht

Druckluftleitungen prifen

Sensor defekt oder falsch

Sensor instand setzen

eingestellt
Drosselventil geschlossen Drosselventil 6ffnen
Befestigungsschrauben Kurzere Befestigungsschrauben

driicken auf die Fihrungs-
wellen

wahlen

Bruch eines Bauteils, z.B.
durch Uberlastung

Bauteil erneuern oder das Modul
mit einem Reparaturauftrag an
F. Wagner senden. Modul nur im
Rahmen seiner definierten Ein-
satzparameter verwenden. Den
jeweiligen Anwendungsfall vorab
berechnen bzw. prifen.

DSs-724 (Stand: 11/2016)
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Behebung

Modul macht nicht den
vollen Hub

Schmutzablagerungen
zwischen den Grund-backen
und der Flhrung

Modul zerlegen und reinigen.

Mindestdruck unterschritten

Luftversorgung prufen,
siehe Kapitel 5.4.

Anschraubflache nicht
ausreichend eben

Anschraubflache auf Ebenheit
prufen. Siehe Kapitel 5.3.1.

Bauteile haben sich geldst
z.B. durch Uberlast

Modul komplett ersetzen.

Modul 6ffnet oder schlief3t
ruckartig

Zu wenig Fett in den
Stangenflhrungen des
Moduls

Modul reinigen und neu
schmieren (Schmierintervall
siehe Kapitel 6.

Druckluftleitungen sind
blockiert

Druckluftleitungen auf
Quetschungen bzw.
Beschadigungen prifen.

Anschraubflache nicht
ausreichend eben

Anschraubflache auf Ebenheit
prufen.

Drosselrickschlagventil fehlt
oder falsch eingestellt

Drosselrickschlagventil
einbauen und einstellen.

Beladung zu hoch

Zulassiges Gewicht und Lange
der Finger Uberprtfen .

Greifkraft lasst nach

Druckluft kann entweichen

Dichtungen prifen,
gegebenenfalls Modul zerlegen
und die Dichtungen erneuern.

Zu viel Fett in den
mechanischen Bewe-
gungsraumen des Moduls

Modul reinigen und neu
schmieren, siehe Kapitel 6.

Mindestdruck unterschritten

Luftversorgung prufen,
siehe Kapitel 5.4.

Offnungs- und SchlieR-
zeiten werden nicht erreicht

Druckluftleitungen nicht
optimal ausgeflhrt

Falls vorhanden:
Drosselverschraubungen am
Modul 6ffnen. Die Backenbe-
wegung muss dabei dennoch
schlag- und prellfrei erfolgen.
Druckluftleitungen prufen.
Innendurchmesser der Druckluft-
lewtungen ausreichend grof3
wahlen, bezogen auf den
Druckluftverbrauch.
Druckluftleitungen sind zwischen
Modul und Wegeventil so kurz
wie mdglich halten.

Durchfluss des Wegeventils ist
ausreichend groR® bezogen auf
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Storung

Ursache

Behebung

den Druckluftverbrauch?
Hinweis! Das Drosselriickschlag-
ventil muss nicht entfernt
werden, selbst wenn der Greifer
die Offnungs- und SchlieRzeiten
nicht erreicht.

Wenn trotz optimaler Luftan-
schlisse die Offnungs- und
SchlieRzeiten gemal Katalog
nicht erreicht werden, empfehlen
wir den Einsatz von Schnellent-
[iftungsventilen direkt am Modul.

Beladung zu grol3

Zulassiges Gewicht und Lange
der Aufsatzbacken Uberprifen.

Tab. 1

Stérung — Ursache — Behebung

Weitere Hilfe erhalten Sie unter:

Fa. Friedemann Wagner GmbH, D-78559 Gosheim / Germany
Telefon:  +49 (0) 7426 / 94900-0

Telefax:  +49 (0) 7426 / 94900-9

Email: info@wagnerautomation.de

DSs-724 (Stand: 11/2016)
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8 Demontage / Entsorgung
Demontage

Die Demontage darf nur vom Fachpersonal durchgefuhrt werden.
Achten Sie darauf, dass vor Beginn der Demontagearbeiten die
Abschaltprozeduren unbedingt eingehalten werden.
Weiterhin ist, sofern zutreffend bzw. vorhanden, zu beachten:

¢ Druckspeicher energiefrei machen,

e Gespannte Federn entspannen.

Entsorgung
Die Greifeinheit ist aus Stahl und Aluminium hergestellt (aul3er der
Elektroausristung) und ist entsprechend den dann glltigen
ortlichen Umweltvorschriften zu entsorgen.
Entsorgen Sie je nach Beschaffenheit, existierenden Vorschriften
und unter Beachtung aktueller Bestimmungen z.B. als:
o Elektroschrott (Leiterplatten), PC System, Tastatur, Maus,
Bildschirm (unter Beachtung des ElektroG);
e Batterien, Leuchtstoff- / Energiesparlampen (Sammelstellen):
o Kunststoffe (Gehause, Gummi;
e Blech, Stahl, Kupfer, Aluminium (nach Sorten trennen).
Vor dem Entsorgen sind alle medienberihrten Teile zu dekontami-
nieren. Gefahrstoffe sind aus der Gerat zu entfernen.
Beachten Sie bei der fachgerechten Entsorgung von Gefahrstoffen
die Sicherheitsdatenblatter (SDB) und die aktuellen Entsorgungs-
vorschriften.

Ole, Lésungs- und Reinigungsmittel und kontaminierte Reinig-
ungswerkzeuge (Pinsel, Lappen usw.) mussen den Ortlichen Be-
stimmungen entsprechend, gemaf dem geltenden Abfall-Schlis-
sel und unter Beachtung der Hinweise in den Sicherheitsdaten-
blattern der Hersteller entsorgt werden.
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9 Ersatzteillisten und Zubehor

9.1 Ersatzteilliste

Ersatzteilliste PGM-29

I

NN
il

=
Hﬂ/

-

Stickliste
OBJEKT | ANZAHL | BAUTEILNUMMER BEZEICHNUNG

1 1 2059.600.101 Gehause

2 1 2059.601.103 Kolben

3 1 6210.049 O-Ring 10x1

4 1 6210.023 O-Ring 7x1,5

5 1 6216.012 Dicht-Abstreifer 3x5 6

6 1 2059.500.101 Fihrungsdeckel

7 1 2059.601.101 Kolbenstange

8 1 2059.000.101 Spannbacken links

9 1 2059.000.102 Spannbacken rechts

11 1 2059.601.102 Umlenkstiick

12 1 6042.006 Spannstift @2x16

13 6 6003.073 Zylinderschraube M2x6

14 2 2059.000.103 Zylinderstift-Nacharbeit

15 2 6040.036 Zylinderstift @2x8

16 1 6020.019 Scheibe M2

17 1 6031.012 Sicherungsring B12
Abb. 9-1 Ersatzteilliste PGM 29
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9.2 Zubehor

Naherungsschalter
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